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istema de Implantes Dentarios

Para maiores informacdes sobre a técnica MARPE, critérios para selecdo do modelo, passo a passo da técnica e instalagdo, acesse o link
http://peclab.rds.land e baixe o eBook Expansdo Rapida de Maxila Assistida por Mini-Implantes - um guia completo sobre disjuntores
MARPE PecLab

Evite movimento Manipulacdo das Hastes de posicionamento

de tor¢do e vai e vem
nessa regiao dos
disjuntores (SL, 2S, EX)

Ao conformar as hastes do disjuntor utilize ferramentas
adequadas, como o alicate para dobra de fios. Execute as
dobras necessarias com a angulacdo desejada, evitando
submeter as hastes a esfor¢os de tor¢do e de vai e vem, que
podem fragilizar a haste bem como a solda, ocasionando a
fraturadas mesmas.

Soldagem das Hastes nas Bandas

Asolda das hastes de posicionamento nas bandas pode ser
feita por solda a prata (60% Prata e sem Cadmio) ou a laser.
Para soldagem a prata, recomenda-se proteger a regido de
ativagdo, de modo a se evitar o aquecimento excessivo do
material, garantindo a eficicia do produto. Pode-se
executar esta protecdo através da aplicagdo de pasta
especifica, gesso, alginato ou algoddo umedecido em 4gua.

/7 Apés soldagem e limpeza verificar o funcionamento do
/ disjuntor, abrindo-o com no méximo 10 ativagdes e em
seguida fechando a zero o dispositivo.

O disjuntor com as hastes soldadas nas bandas servira de
guia no palato do paciente para instalagdo dos mini-
implantes HS MARPE.

Solda dos pés - MODELOS DISJUNTORES EX

——— Apds se determinar a altura dos pés, a fixagdo dos mesmos -——
Solda a LASER dos Pés deve ser feita por solda a laser (melhor op¢o). Micro

de altura ajustavel. plasma e micro Tig também sdo op¢des.
(somente Disjuntor EX)

Solda PRATA ou LASER
(Disjuntores SL, 2S, EX)

NAO FIXAR OS PES POR SOLDA PRATA uma vez que este tipo
de soldagem pode superaquecer as guias e o parafuso de
disjuncdo, o que ocasionaria recozimento das guias, oxidagdo
do parafuso com possivel travamento e perda de eficiéncia.
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